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Brüdenkondensa tion Wärmeauskopplung an

Wärmeauskopplung an
SWR

Abluft

Stufe  1
Brüdenkondensa tion

Stufe  2

Kühlkre is lauf

Brüdenkondensa t
zur ZKA

NH4OH

Turbine

~850 kWel.

G

KS-Trockner

Luftvorwärmung 

Spe isewasse rbehälte r

SWR

Heizkondensa tor

Kühlkre is lauf

Kamin

Kondensa t zu
SPW

Bunkerabluft-
behandlung

KS-Annahme

SNCR

Dampftrommel

Ca(OH)2

Natronlauge

Neutra lisa tion

Rauchgas-
kondensa tion

Aktivkohle

Schlammanlie fe rung
100.000 t OS / a 
~22.700 t TS  / a

ND-Dampf
LuVo 3

Überhitze r

Elektrofilter

160 – 180°C

Sprüh-
trockner

Gewebefilte r

75 °C
120 -140 °C

Trockner

850 - 950°C

Wirbe lschicht-
ofen

Sand

LuVo 1 LuVo 2

Verdampfe r

Saurer Wäscher SO2 Wäscher

Economiser

Reaktor

Erdgas  (SWR) ND-Dampf NaOH-Tank

Brauchwasse r

Trinkwasse r

Diese l

Deminwasse rtank

Spe isewasse r-
behä lte r

Wäscher

Asche-
Silo

Res ts toffs ilo

KVA Rostock

HT-Dampf
40 – 60 ba r

400 – 450 °C

ND-Dampf
7 – 9 ba r

170 – 200 °C

Nots tromgenerator


